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1 PRZECHOWYWANIE | PRZYGOTOWANIE MATERIALOW

Temperatura przechowywania powinna wynosi¢ od 18 do 25°C.

W zaleznosci od warunkow (temperatury i czasu) sktadniki zywicy SikaBiresin® CR mogg krystalizowac,
czyli krzepnac. W rezultacie wewnatrz pojemnika na dnie i bokach mogg tworzyc¢ sie krysztatki zywicy lub
sktadniki zywicy mogg catkowicie zestalic sie.

Gdy temperatura wzrasta, krysztaty zndw stajg sie ptynne. Krotkotrwate ponowne podgrzewanie
sktadnikéw zywicy SikaBiresin® CR, nawet wielokrotne, nie powoduje zadnego obnizenia jakosci. Dlatego
zalecamy ponowne uptynnienie skrystalizowanych sktadnikéw zywicy w temperaturze okoto. 50 do 60°C
(temperatura materiatu). W zaleznosci od wielkosci pojemnika moze to zaja¢ od 2 do 12 godzin.
Utwardzacze SikaBiresin® CH moga réwniez krystalizowac w nizszych temperaturach (ponizej okoto 10°C).
Podwyzszenie temperatury do 18°C lub nieco wyzej powoduje ponowne uptynnienie utwardzacza.
Krotkie ponowne nagrzewanie utwardzacza SikaBiresin® CH réowniez nie prowadzi do utraty jakosci.
Pokrywe pojemnika lub pierscien napinajgcy w przypadku wiader nalezy poluzowac podczas
podgrzewania, aby zapobiec narastaniu nadcisnienia.

Jesli komponenty zywicy epoksydowej SikaBiresin® muszg by¢ przechowywane w nieogrzewanych
pomieszczeniach, zalecamy, aby w miesigcach zimowych zywice i utwardzacz przenies¢ w miejsce, gdzie
majg by¢ przetwarzane na jeden lub dwa dni przed uzyciem, aby zywica i utwardzacz mogty zostac
dostosowany do temperatury.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ zywice i utwardzacz pod katem krystalizacji.

Utwardzacze mogg rowniez reagowac z dwutlenkiem wegla znajdujgcym sie w powietrzu. Mozna

to zaobserwowac w przypadku wielokrotnie otwieranych i zamykanych pojemnikéw z utwardzaczem
(biate krysztatki, zwykle tworzace sie na krawedzi pojemnika) lub w postaci cienkiego naskérka

na powierzchni zmieszanych systemoéw zywic. Te produkty reakcji sktadaja sie z weglanu.

Ta reakcja uboczna jest nieodwracalna i ten krystaliczny materiat utwardzacza nie moze by¢ ponownie
uptynniony przez ogrzewanie. Pozostaty utwardzacz w postaci ptynnej mozna jednak wykorzystac

po usunieciu krysztatkdow i nie powoduje to utraty jakosci.

2 INSTRUKCIJE PRZETWARZANIA

Wtasciwosci utwardzonych zywic epoksydowych zalezg od proporcji mieszania, dlatego nalezy
przestrzegac podanych wartosci.

Lepkosc jest jednym z gtdwnych czynnikéw decydujgcych przy stosowaniu zywic epoksydowych.

Systemy zywic epoksydowych o niskiej lepkosci sg zwigzane z dobrym zwilzaniem witdkien i dobrze nadajg
sie do procesu infuzji, zapewniajgc krétkie czasy infuzji.

Kontrastuje to z systemami do procedury uktadania na mokro, w ktérych problemem jest odprowadzanie z
tkanin impregnowanych na pochytych powierzchniach. Zywice o niskiej lepkoéci stosowane w tej sytuacji
maja tendencje do sptywania z tych obszardw, zmniejszajgc zawartosc zywicy, ale wytwarzajgc nadwyzke
nizszg. Drenaz spowalnia i zatrzymuje sie dopiero wtedy, gdy lepkos¢ wzrasta wraz z postepem procesu
twardnienia.

Systemy zywic o zwiekszonej lepkosci (systemy do naktadania na mokro) mogg by¢ réwniez przetwarzane
w procesie infuzji, jesli przepuszczalno$¢ materiatu wtdknistego jest wysoka, tj. ma niski opér przeptywu.
Ponizszy wykres przedstawia lepkosc¢ trzech réznych systemdw w zaleznosci od temperatury. Pokazuje, ze
wyzsze temperatury prowadzg do zmniejszenia lepkosci mieszane;.
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Systemy SikaBiresin® CR82 i CR84 posiadajg optymalne wtasciwosci przetwarzania dla procesu naktadania
na mokro, gdzie sg przetwarzane w nieco wyzszym zakresie lepkosci od 350 do 550 mPas.

W tym kontekscie nalezy pamietaé, ze wyzsze temperatury mogg rowniez sprawic, ze systemy bedg
bardziej reaktywne, a tym samym skrdci sie ich czas zycia (+10°C skutkuje okoto 50% skréceniem czasu
zycia). Oznacza to rowniez, ze wyzsza temperatura szybko obniza lepkos¢.

3 UTWARDZANIE ZYWIC EPOKSYDOWYCH

Po obrébce systemdw zywicznych nastepuje utwardzenie komponentéw. Reakcja zywic epoksydowych

z utwardzaczem wymaga pewnego poziomu energii aktywacji, tj. jesli temperatura jest zbyt niska, sktadniki
zywicy nie reaguja z utwardzaczem. Ta temperatura zmienia sie w zaleznos$ci od uzywanego systemu.
Generalnie jednak mozna powiedzie¢, ze do reakcji konieczna jest temperatura powyzej 10°C.
Temperatura zeszklenia (Tg) utwardzonego systemu EP wynosi okoto 15°C do 25°C powyzej temperatury
twardnienia. Dla utwardzania w temperaturze pokojowej (niezaleznie od systemu) maksymalna Tg

do osiggniecia to ok. 50°C. Jesli uzytkownik chce osiggnac temperature zeszklenia na poziomie 80°C przy
uzyciu naszego systemu SikaBiresin® CR80 + CH80-2, zalecamy utwardzanie w temperaturze od 60°C

do 70°C.

Maksymalna osiggalna wartos¢ Tg jest wskazana w Karcie Technicznej Produktu. Zalezy to od systemu

i mozna jg osiggna¢ we wskazanych warunkach utwardzania.

W przypadku utwardzania zywic epoksydowych nastepuje reakcja egzotermiczna. Dlatego mozliwe

sg temperatury w czesci znacznie wyzsze od temperatury utwardzania, w zaleznosci od grubosci czesci

i zawartosci zywicy. Nalezy to wzig¢ pod uwage przy wyborze warunkdw utwardzania (temperatura i czas).
W odniesieniu do wszystkich proceséw wygrzewania nalezy zadbac¢ o to, aby okreslone temperatury
dotyczyty catej czesci, czyli odpowiednio dtuzszy czas jest potrzebny do petnego nagrzania grubych
elementéw.

4 WYGRZEWANIE KOMPONENTOW

W przypadkach, gdy forma nie moze wytrzymac temperatur o okoto 20°C nizszych niz Tg, ktére ma by¢
przewidziane w wytwarzanym przedmiocie, zalecamy hartowanie czesci w formie w temperaturze, do
ktorej jest zdolna forma, a nastepnie odpuszczanie, niezaleznie od formy, z uchwytem lub bez, w piecu.

W przypadku utwardzania bez uchwytu zalecamy wktadanie elementow do pieca w tej samej temperaturze,
w jakiej byty utwardzane w formie, a nastepnie dotwardzanie z szybkoscig ogrzewania 10-20 °C/h do
temperatury maksymalnie 15 °C ponizej maksymalnej Tg elementu. Jesli temperatura poczatkowa jest zbyt
wysoka, mozliwe jest, ze czes¢ wygnie sie w piecu pod wtasnym ciezarem.

5 BAZA WARTOSCI
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Wszystkie dane techniczne podane w niniejszej karcie katalogowej produktu oparte sg na testach
laboratoryjnych. Rzeczywiste dane pomiarowe mogg sie rézni¢ w zaleznosci od okolicznosci
pozostajgcych poza naszg kontrolg.
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6 NOTA PRAWNA

Informacje, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczgce stosowania i koricowego zastosowania produktow Sika sg
podawane w dobrej wierze, w oparciu o aktualng wiedze i doswiadczenie Sika w zakresie prawidtowego
przechowywania, obstugi i stosowania produktéw w normalnych warunkach, zgodnie z zaleceniami Sika. W
praktyce réznice w materiatach, podtozach i rzeczywistych warunkach terenowych sg takie, ze z tych informacji
nie mozna wywnioskowaé zadnej gwarancji co do przydatnosci handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu,
ani zadnej odpowiedzialnosci wynikajgcej z jakiegokolwiek stosunku prawnego, lub z jakichkolwiek pisemnych
zalecen lub z innych oferowanych porad. Uzytkownik produktu musi przetestowac przydatnosé produktu do
zamierzonego zastosowania i celu. Sika zastrzega sobie prawo do zmiany wtasciwosci swoich produktéw. Nalezy
przestrzegac praw witasnosci oséb trzecich. Wszystkie zamodwienia sg przyjmowane zgodnie z naszymi aktualnymi
warunkami sprzedazy i dostaw. Uzytkownicy muszg zawsze odwotywac sie do najnowszego wydania lokalnej
karty danych produktu dla danego produktu, ktérej kopie zostang dostarczone na zgdanie.
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